Ob in Anlagen zur Luftzerlegung, bei der Herstellung technischer
Gase oder in der SchweiBBtechnik - mit dem neuen OXYMAT 64
lassen sich auch kleinste Spuren von Sauerstoff zuverlassig und
prazise messen.

Der OXYMAT 64 komplettiert die bewahrte Baureihe 6 konti-
nuierlicher Gasanalysengerate von Siemens und bietet alle
Vorteile, die Sie von einem OXYMAT erwarten konnen.



OXYMAT 64 -

Kleinsten Sauerstoffkonzentrationen
zuverlassig auf der Spur

Ubersicht

Der OXYMAT 64 ist ein Gasanalysen-
gerat zur Bestimmung geringster
Sauerstoffkonzentrationen in Rein-
gasen.

Anwendungsbereiche

« Technische Gasherstellung
Messungen in N, CO> und HC

* SchweiBen
Messungen in Schutzgasen zum
SchweiBen von hochlegierten
Stéhlen, Titan u. a.

* Anlagen zur Luftzerlegung
Messungen in N, und Edelgasen
Messungen in CO;

» Metallurgie, Hartereien
Messungen in NH3

e Chemische Industrie
Messungen in der Polyolefin- und
Ethylenproduktion

* Lebensmittelindustrie
Messungen in CO»

Die Vorteile
» Hohe Linearitat
« Kompakter Aufbau

» Offene Schnittstellenarchitektur
(RS 232, RS 485, PROFIBUS)

« SIPROM GA Netzwerk fiir Wartungs-
und Serviceinformationen (Option)

Das Messprinzip

Der OXYMAT 64 arbeitet mit ZrO»-
Sensoren. Dabei wird ein auf 650 °C
beheizter, rohrférmiger Sensor vom
Messgas mit konstantem Durchfluss
durchstromt. Die AuBenseite des
Sensors ist der Umgebungsluft
ausgesetzt und wirkt als Referenz-
elektrode.

Durch die Konzentrationsunter-
schiede auf beiden Seiten herrscht
ein unterschiedlicher Partialdruck.
Da ZrO; bei 650 °C elektrisch leitend
ist, kommt es zu einer lonenwande-
rung in Richtung des niedrigeren
Partialdrucks. Dadurch entsteht eine
Potenzialdifferenz zwischen beiden
Elektroden, die ein MaB fiir die Sauer
stoffkonzentration im Messgas ist.

Technische Daten
Messverfahren

Kleinstmdgliche Messspanne
GroBBtmaogliche Messspanne
Messwertdrift
Wiederholprazision
Nachweisgrenze

Linearitatsabweichung
Elektrische Ein- und Ausgange

Zuldssige Umgebungstemperatur

Abhdngig von der Applikation stehen
ein katalytisch inaktiver ZrO-Sensor
und ein katalytisch aktiver ZrO-
Sensor zur Auswahl. Die beiden
Sensoren unterscheiden sich im
Elektrodenmaterial und reagieren
unterschiedlich auf brennbare Be-
gleitkomponenten.

Katalytisch inaktiver ZrO-Sensor oder
katalytisch aktiver ZrO,-Sensor

0...10 vpm O3

0 ...99999 vpm O

< 2 % der aktuellen Messspanne | Monat
< 3 % der aktuellen Messspanne

1 % vom aktuellen Messbereich
< 0,1 vpm im Messbereich 0 ... 10 vpm

< 2 % der aktuellen Messspanne

1 Analogausgang, 6 Relaisausgange,
2 Analogeingange, 6 Bindreingdnge,
RS 485 (optional: PROFIBUS PA/DP)
+5...+45°C

Bei weiteren Fragen wenden Sie sich bitte an unsere lokalen Partner oder an die folgenden Adressen:

Siemens Aktiengesellschaft

A&D SC PA, Process Analytics

Ostliche Rheinbriickenstr. 50

76187 Karlsruhe

Deutschland

Tel.: +49 721 595 3829

Fax: +49 721595 5211

E-Mail: processanalytics@siemens.com

www.siemens.de/prozessanalytik
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Siemens Energy & Automation Inc.
7101 Hollister Road

Houston, TX 77040

USA

Tel.: +1 713 939 7400

Fax: +1 713939 9050

E-Mail: saasales.sea@siemens.com

www.siemens.com/processana
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