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Asset Optimierung

Entscheidungs-
optimierung

Geschafts-

Einsatz-
s { prozesse

Prozess-
fiihrung o

Anlagen/Netze

Einkauf min. Einkaufspreise
Lager min. Kapitaleinsatz
SUREREY min. Budgetierungskosten
planung
Realisierung min. Realisierungskosten
It min. Instandhaltungskosten
haltung
207l min. Betriebskosten
fihrung
Vertrags-
mangement
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Lebenszyklus-Kosten

Kosten in der Analysentechnik

m 1/3 Geratekosten

m 2/3 Betriebskosten

Dokumentation

4%

Service

25%

Inspektion

20%

Kalibrierun Wartung
24% 27%
m Fazit:
Wichtig sind gesamte Lebenszykluskosten
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Analysentechnik ,,Problemkinder”

| . Ejektronik
25% | _
Messtechnik
After-Sales Kosten Probenaufbereitung
70% ﬁ? g-gﬁ
O =
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_ Traditionelle Wartung ist teuer!

70+

60

m Wartungs-Arten

50+

m 65% - Korrigierende Wartung
erfolgt nach Problemeintritt
= Einfluss auf Produktion, Anlage, Umwelt,
Personal

40-

30

20+

DN N N N N N

m 30% - Vorbeugende Wartung (% nicht notwendig)
; Korrigierend Vorbeugend Vorausschauend naCh Stundenplan, Ob n0t|g Oder n|Cht

Verteilung Wartungsarten = Einfluss auf Produktion

m 5% - Vorausschauende Wartung
= ldeal

m Fazit

m Neue Ansatze konnen helfen Kosten zu
reduziern
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Kraftwerk Volklingen-Fenne

m Zwei Heizkraftwerke und ein Hilfsdampf-
kessel zur Erzeugung von Prozessdampf
und Fernwarme

e = = = Uberwachungsaufgaben fir gesamte

m Wasseranalyse

Kraftwerk Volklingen-Fenne

m Rauchgasanalyse

m Strom-Marktoffnung (Energiewirtschafts-
gesetz 1998) fuhrt zu Kostendruck.
Erarbeitung neuer Konzepte:

= Asset Management mit Advance Operation
ein durchgangiges, ganzheitliches Konzept
unter Einbeziehung von moderner
Informations-Technologie in der Analysen-

technik I DD
M
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Ethernet

Advance Operation - Konzept

m Feldebene

m Sensoren fur Temperatur, Durchfluss, Konden-
satiberwachung, Druckschalter, etc. werden in
den ABB-Analysator Uber 10-Karten und
Funktionsblockprogrammierung eingebunden

m Analysatorebene
m ABB-Analysatoren mit SPS-Funktionalitat

m Weitere Analysatoren werden in den ABB-
Analysator Uber 10-Karten und Funktionsblock-
programmierung (Messwerte, Statussignale und
Steuersignale) eingebunden

m Standard PC- und LAN*-Ebene

= Visualisierung, Uberwachung und
vorausschauende Wartung, Konfiguration,
Datenarchivierung, etc. erfolgt Uber ABB-
Software-Werkzeuge
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* Local Area Network (Buro-Vernetzungstechnologie)




System-Management Software-Suite:
Optima Plant Pilot - Systemubersicht
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System-Management Software-Suite:
Optima Plant Pilot - Gruppenubersicht
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System-Management Software-Suite:
Optima Plant Pilot - Fernbedienungssoftware
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Instandhaltungs-Werkstatt

Volklingen-Fenne

Erfahrungen

Kalibrierung von ABB Analysatoren und weitere
Analysatoren

m Vormals: taglich, “rund ums Jahr” vor Ort
m Jetzt: innerhalb eines Tages aus Werkstatt

Erhohung der Verfugbarkeit durch voraus-
schauende Wartung

m Analysen (ABB- und weitere Analysatoren)

m Peripherie (Kuhler, Pumpen, Druckschalter, Flow,
etc.)

Optimierung / Sichtung nicht optimaler Betriebs-
zustande

m NH;-Zudosierung (NO-Wert Korrelation nach
DeNO,)

m Kalkmilchdosierung (pH-Wert Beurteilung vor und
nach REA)

Reaktionszeiten - Fernzugriff von zu Hause
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Amortisierung und Planung

m |nvestitionen

Bestandsaufnahme und Planung
Advance Optima und weitere Analysentechnik
Vernetzung des Kraftwerks fur Analysentechnik

Advance Operation Suite (ABB-Softwarepaket)
Schulung des Personals

Einbindung der Fremdanalysatoren und Peripherie
in Advance Optima

m Einsparungseffekt

Verminderte Betriebsmittelkosten

Verminderte Personalkosten

Steigerung der Verflugbarkeit (- vorausschauende Wartung)
Prozess-Optimierung

— Amortisierung innerhalb 1. Jahr

® Weitere Vorgehensweise
B Vernetzung Schwester-Kraftwerk FRIPED

B Kopplung beider Kraftwerke
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Mogliches Szenario & Nutzung Ethernet-Technologie

m Hetergoge, gl

verteilte Standorte

Analysenhays 2 Analysenhaus 3

m Unterschiedliche
Nutzer

=0}

Sm Unterschiedliche 't’!**‘

Geratschaft und "Workstatt

Analysenhaus 4
Aufgaben DD
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Analyze!T Explorer
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Produkt-Vorschau
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m Ein Tool fur die Gesamt-Analysentechnik

m Konfiguration der “Real-Welt” innerhalb einer
Baumstruktur (Werke, Analysenhauser,
Analysatoren) durch “Drag & Drop”

m Gruppierung aller Informationen (Manuals,
Datenblatter, Ersatzteillisten, Wartungsplane,
etc.) an den Platz der Wahl

m Status-Darstellung innerhalb Baumstruktur

m  Aufruf von Bedien- und Konfigurier-Programmen
far die Analysentechnik z.B. zur Kalibrierung oder
Anpassung von Methoden

m Einbindung beliebiger Windows-Software fur die
tagliche Arbeit (Interner Explorer, E-mail, etc.)

m Datenarchivierung und Trending

m Versenden von benutzerspezifizierbaren E-mails
und SMS bei Statusmeldungen der Analysen-
technik

m fur ABB-Analysentechnik und
Y A DD

= fur “Nicht ABB"-Analysentechnik via R EDHEP
OPC-Standard unabhangig vom Bussystem




Demo-Aufbau
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Mini-Hub Notebook
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‘Vielen Dank

Die Prasentation und weitere
Informationen schicken wir
Ihnen gerne zu.

Bitte tragen sie sich hierflur in
die Liste am Stand ein.
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