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Revolutionar:
Zuverlassige Inline-Viskositatsbestimmung im Prozess

Temperatur- und Viskositatsmessung inline

Das L-Vis 510 ist ein Inline-Viskosimeter von Anton Paar fir
den Produktionsprozess, das direkt in die Rohrleitung oder
einen Tank integriert werden kann. Es zeigt kontinuierlich

die Viskositat bei Prozess- und Referenztemperatur an

und erlaubt somit eine 24-stiindige Uberwachung von
Suspensionen, Schmierstoffen, Starkeleimen und vielen
anderen Prozessfllssigkeiten. Die in einem Steuerrechner
(SPS) verarbeitbaren Messwerte werden dazu herangezogen,
den Produktionsprozess innerhalb eines bestimmten
Viskositatsbereichs zu halten. So kénnen eine durchgehend
hohe Produktqualitat sichergestellt und die Ausschussmenge
minimiert werden.

Neues Messprinzip — nur bei Anton Paar

Ein flexibler offener
Zylindermantel wird durch
Druck ausgelenkt

Ein elektrischer
Sensor misst die
Abstandsanderung

Viskositatswert

Fir lhre Produktiiberwachung

Das L-Vis 510 wird direkt in die Rohrleitung oder in den
Ruihrtank eingebaut — ein Bypass ist nicht notwendig. Das
Inline-Viskosimeter kann leicht nachtréglich in bestehende
Anlagen eingebunden werden. Die ProzessflUssigkeit stromt
durch den Sensor, Viskositat und Temperatur werden
gleichzeitig gemessen und am Geréat separat angezeigt. Die
Wartungsintervalle hangen von der Produktionsfliissigkeit ab:
Werden Schmiermittel oder Ole gemessen, ist das L-Vis 510
wartungsfrei; wenn es sich um Suspensionen handelt, ist eine
regelméaBige Wartung erforderlich. Das weltweite Anton-Paar-
Netzwerk an Téchtern und Vertriebspartnern garantiert einen
Vor-Ort-Service, wann immer Sie ihn brauchen.

Das Fliissigkeits-
volumen ist
konstant

Der Druck
verandert sich

Fixierung

Mas fiir die
Viskositat der
Flissigkeit

Das brandneue Messprinzip des L-Vis 510 basiert auf der Messung des dynamischen Flissigkeitsdrucks, der sich proportional
zur Viskositat einer Flissigkeit verhalt. Das Inline-Viskosimeter besteht aus einem flexiblen offenen Zylindermantel, der einen

rotierenden Messkorper umgibt.

Die Prozessfllissigkeit wird in das System eingezogen und durch den Spalt zwischen dem Zylindermantel und dem Messkorper
gedrlckt. Im zunehmend kleiner werdenden Spalt verursacht die durchstromende Flissigkeit einen Druck, der den flexiblen
Zylindermantel auslenkt. Ein elektrischer Sensor misst diese Auslenkung und berechnet daraus den Viskositatswert.

Das L-Vis 510 bleibt von Druck- oder FlieBratenschwankungen unbeeinflusst. Das neue Messprinzip sorgt sogar unter

ungunstigen FlieBbedingungen fiir stabile Resultate.






|_.abor und Prozess — ein Team

Erfahrung als stabile Basis

Anton Paar ist der langjahrige Technologiefuhrer in
den Bereichen Rheometrie und Viskosimetrie. Das
Expertenwissen unterstitzt Anton-Paar-Kunden bei
der Ausarbeitung von Applikationen.

Mit dem Know-how von Anton Paar lassen sich die
Viskositatsergebnisse, die das L-Vis 510 liefert, mit
Viskositatsergebnissen aus dem Labor vergleichen
und gleichzeitig Einblicke in den Produktionsprozess
gewinnen — eine umfassende Produktionskontrolle ist
gewahrleistet.

Mit einem Rheometer aus der MCR-Serie kbnnen
FlieB- und Temperaturkurven ermittelt werden, die
Messungen des Viskositatsindex, der dynamischen
und kinematischen Viskositét erfolgen Uber ein
SVM 3000 oder ein AMVn. Die dabei generierten
Messergebnisse erlauben Ruckschllsse auf die
Materialeigenschaften und das Materialverhalten.

Dieses Wissen findet im Produktionsprozess
Anwendung. Das Resultat ist eine optimierte
Produktion — Uberwacht durch die Inline-
Viskositatsmessung mit dem L-Vis 510.
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Ideal fiir Suspensionen

Das L-Vis 510 liefert genaue Resultate, wenn es
darum geht, die Viskositat von Suspensionen

zu messen, und erméglicht eine zuverlassige
Prozesskontrolle fur Flissigkeiten, die bislang mit
anderen Viskosimetern nur schwer oder gar nicht
Uberprtft werden konnten.




Spezifikationen

Viskositat

Messbereich

Typische Genauigkeit
Typische Wiederholbarkeit
Bedingungen
Prozesstemperatur
Umgebungstemperatur
Prozessdruck

Gehause

Material

Abmessungen (L x B x H)

Gewicht

Flanschtyp

Sensor

Probenberiinrende Teile

Installations-Abmessungen (L x @)
Bedienterminal
Anzeige

Analoger Ausgang

1 mPa.s bis 50.000 mPa.s
1%
0,5 %

-5 °C bis +200 °C
-20 °C bis +40 °C
0 bar bis 10 bar

Rostfreier Stahl No. 1.4462, eloxiertes Aluminium
420 mm x 200 mm x 180 mm
ca. 12 kg

AP-Flanschset inkl. Schnellkupplung
DIN-Flansch > 80 mm; ANSI-Flansch > 3 in
VARIVENT-Flansch > 80 mm oder 3 in

Rostfreier Stahl No. 1.4462, diamantenbeschichtete
SiC-Dichtung, Viton-O-Ringe

min. 180 mm x min. 100 mm

35 mm x 60 mm, inkl. optischer Tasten

2 x 4 mA bis 20 mA

Digitaler Ausgang 1x
Digitaler Eingang 1x
Stromversorgung 24V DC 3.75 A
Schutzgrad IP 65
Installation und Position des Bedienterminals
Integriertes Fernbedienterminal
Bedienterminal
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Anton Paar

Anton Paare GmbH
Anton-Paar-Str. 20

A-8054 Graz

Austria - Europa

Tel.: +43 (0)316 257-0

Fax: +43 (0)316 257-257
E-mail: info@anton-paar.com
Web: www.anton-paar.com

Instrumente fir:
Dichte- und
Konzentrationsmessung

Rheometrie und Viskosimetrie
Probenaufschluss
Mikrowellensynthese
Kolloidforschung
Réntgenstrukturanalyse
Refraktometrie

Polarimetrie

Prézisions-Temperaturmessung




